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超级电容器报废处置要求

1 范围

本标准规定了超级电容器的报废处置要求的术语和定义、总体要求、处理及储存和管理

要求。

本标准适用于废弃的超级电容器单体及模块。

2 规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其

随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标

准达成协议的各方研究是否采用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引入文件，其最新版

本标准适用于本标准。

GB 8978 污水综合排放标准

GB 16297 大气污染物综合排放标准

GB 18597 危险废物贮存污染控制标准

GBZ 1 工业企业设计卫生标准

GBZ 2.1 工作场所有害因素职业接触限值 第1部分：化学有害因素

GBZ 2.2 工作场所有害因素职业接触限值 第2部分：物理因素

3 总体要求

3.1 一般要求

3.1.1 生产企业在设计超级电容器时应考虑其可拆解性和可回收利用等设计。

3.1.2 报废处置企业应具有国家法律法规规定的相应资质，应按照生产企业提供的报废

处置信息制定详细报废拆解回收程序，进行安全报废处置。

3.1.3 报废处置企业宜采用机械或自动化报废处置方式。

3.1.4 报废处置作者人员应持有相关的职业资格证书。

3.2 装备要求

3.2.1 报废处置企业应具备绝缘手套、防机械伤害手套、安全帽、绝缘鞋、防护面罩等

安全防护装备。
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3.2.2 报废处置企业应配备专业防护罩、专用起吊设备、专用拆解设备、专用抽排系统、

绝缘套装工具等。

3.3 场地要求

3.3.1 报废处置场地应具备安全防范设施和环保设施。

3.3.2 报废处置场地应保持干燥通风，光线良好。

3.4 安全要求

3.4.1 报废处置人员在报废处置超级电容器前应穿戴安全防护措施，并具备相应的专业

知识。

3.4.2 报废处置过程中应严格按照指定的报废处置程序进行。

4 报废处置

4.1 预处理

4.1.1 采集废弃超级电容器的型号、生产企业、电压、标称容量、尺寸及质量等信息。

4.1.2 对废弃超级电容器单体及模块进行放电或短路处理，确保操作安全。

4.1.3 拆除废弃超级电容器外接导线及附属件。

4.1.4 根据相关的行业要求，粘贴回收追溯码，将预处理采集信息录入回收追溯管理系

统。

4.2 超级电容器单体报废处置

4.2.1 电容器的拆解

超级电容器单体的拆解应使用专用拆解场地，由专业人员严格按照超级电容器生产企业

所提供的拆解信息，使用自动化的拆解设备、专用起吊工具、绝缘工具等进行。在拆解前将

对称型超级电容器进行短路处理，将非对称型超级电容器放电至最低电压。拆解分选系统要

设立分级，将外壳等封装材料、电芯、极耳、导线等在分选系统中独立回收，然后根据各自

特点分别进行再生利用处理。不得对废旧超级电容器单体进行人工拆解和在露天环境下进行

拆解作业。

4.2.2 电容器外壳的处理及回收

电容器拆解后沾有电解液的外壳不应直接回收，除去电解液后烘干回收，外壳材料按照

材料类别分类回收使用。
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4.2.3 电解液的处理

电容器在拆解时应保证电解液能够全部收集并进行处理，严禁将未处理或者处理不达标

的电解液直接排放。

4.2.3.1 水系电解液的处理

超级电容器使用的水系电解液多为H2SO4、KOH或者硝酸盐和硫酸盐的水溶液，对于

酸性和碱性的电解液汇集后先中和至中性，符合国标GB 8978的相关要求后再排放。

4.2.3.2 有机系电解液的处理

对称型超级电容器使用的有机系电解液主要是乙腈类有机溶剂和铵盐电解质，非对称电

容器使用碳酸酯类有机溶液（碳酸二甲酯、碳酸二乙酯、碳酸甲乙酯等）和六氟磷酸锂电解

质，电解液收集后宜采用提纯再利用或裂解成燃料的方法处理。

4.2.4 电容器极片的处理

电容器的极片的分离应在具有安全保护措施的专业场所进行。

4.2.4.1 对称型双电层超级电容器极片的处理

对称型双电层超级电容器，先将极片上吸附的电解液处理后将极片表面涂覆的多孔碳等

电极活性材料从金属铝集流体上剥离处理，得到碳粉和金属铝箔。

4.2.4.2 非对称型超级电容器极片的处理

非对称型超级电容器，将正负极极片吸附的电解液进行处理，将极片表面涂覆的正极材

料和负极材料从金属铝和（或）金属铜集流体上剥离处理，得到金属铝箔、金属铜箔和碳粉

等物质；正负极中添加使用电池材料的极片，可以采用化学浸出方法回收极片中的金属。

4.2.5 隔膜的处理

电容器正负极片之间的隔膜应单独回收处理。

4.3 超级电容器模块的报废处置

4.3.1 在超级电容器模块报废处置前，对模块进行短路或放电至最低电压处理。

4.3.2 宜采用专用设备对模块进行安全、环保报废。

4.3.3 拆除超级电容器模块外壳并进行回收后，应采用绝缘工具拆除导线、连接线等连

接部件，分离出超级电容器单体，对单体进行报废处置。
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5. 储存管理和建立回收机制

5.1 拆解后的电容器外壳及零部件、极片、电解液和隔膜等应采用相应的容器进行收集、

储存并做好标识，对其进行日常行检查。

5.2 鼓励各电容器的生产企业、销售商、使用单位建立全国范围内的废弃电容器回收网

络、收集、储存并运送至有资质的电容器回收结构处理，报废处置企业应向生产企业提供报

废处置报告。
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